
고급 면편성물 생산 기술 (STARFISH) 

- 면위편성포(Cotton Weft Knitted Fabric)의 시험방법(2) - 

 

Ⅱ. 규정된 세탁방법에 의한 100% 면위편성포의 치수변화 

1. 원 리(Principle) 

편성포를 규정된 세탁방법으로 세탁하고 적절한 조건으로 건조시킨 다음 

치수변화를 측정한다. 

 

2. 시험장치(apparatus) 

2.1 규정된 세탁과 건조를 할 수 있는 장치 

2.2 두개의 퍼스팩스(Perspex ; 투명 아크릴수지 상품명) 형판(template) 

a) 25×25cm 

b) 50e×50cm 

2.3 자(ruler)와 지워지지 않는 펜(indelible pen) 

2.4 BS 1051과 ISO 139규정된 상대습도(RH) 65%±2%, 온도 20℃±2℃의 표

준상태를 유지할 수 있는 설비 

 

3. 시험샘플(Test Sample) 

샘플은 한겹으로 6개의 45×45cm 크기의 시험편을 준비할 수 있거나 또는 

5개의 70×70cm 크기의 시험편을 준비할 수 있을 정도로 충분히 커야 한다. 

변(selvedge)이나 구김부분을 피하여 시료(sample)를 달 대표할 수 있는 부분

에서 시험편을 채취한다. 

3.1 시험편의 준비 



3.1.1 섬유시험을 위한 표순상태에서 평형상태에 도달할 때가지 시험샘플

을 컨디셔닝시킨다. 

3.1.2 샘플을 평평한 수평면 위에 놓고 잡아늘이지 않은 상태로 주름

(wrinkle)을 펴준다. 

3.1.3 사용하는 형판의 크기에 따라 샘플로부터 다섯개 또는 여섯개의 시

험편을 채취하는데 샘플을 잘 대표할 수 있도록 변이나 주름진 곳을 피하고 

적절한 간격을 두어 채취한다. 각각의 시험편은 사용하는 형판의 크기보다 

각개 방향으로 최소한 20cm는 더 커야 한다. 예를 들면 25×25cm 크기의 형

판일 경우는 시험편의 크기는 45×45cm는 되어야 하고 형판의 크기가 50cm

×50cm일 경우는 시험편의 크기는 70×70cm가 되어야 한다. 샘플 크기가 충

분히 크면 언제나 큰 형판을 사용해야 한다. 

3.1.4 요구되는 크기의 형판을 시험편의 중앙에 놓는데 이 때 형판의 변이 

웨일선(wale line)과 일치하도록 한다. 

3.1.5 형판의 주위에 선을 그어 시험부위를 명확히 하고 측정마크

(measuring mark)의 위치를 표시한다. 형판을 들어내고 정방형 각변의 측정마

크를 분명하게 표시한다. 

3.1.6 폭 방향의 3쌍의 측정마크와 길이 방향의 3쌍의 측정마크 사이의 거

리를 측정하고 기록한다. 

3.1.7 나머지 시험편에 대해서도 차례대로 3.1.4~3.1.6단계를 반복한다. 

 

4. 시험절차(Test Procedure) 

4.1 전 항(3항)에서 설명한 대로 시험편을 준비한다. 

4.2 시험편을 규정된 세탁방법과 건조방법으로 처리한다. 

4.3 세탁과 건조과정을 끝낸 다음 시험편을 평평한 수평면 위에 놓고 잡아 



늘이는 일 없이 주름을 편다. 

4.4 시험편을 섬유시험을 위한 표준상태에서 평형상태에 도달할 때까지 컨

디셔닝시킨다. 

4.5 길이방향에 대한 3쌍의 측정마크와 폭방향에 대한 3쌍의 측정마크 사

이의 거리를 다시 측정하여 기록한다. 

 

5. 결과의 계산(Calculation Of Results) 

5.1 각각의 시험편에 대해 길이방향과 폭방향 양쪽에 대한 치수변화와 평

균치를 구하고 원래의 길이, 폭방향 평균치에 대한 백분율로 결과를 표시한

다. 5개 또는 6개 시험편의 길이와 폭방향 변화율의 평균을 구한다. 

5.2 +, －부호를 사용하여 신장(extension)을 표시한다. 

5.3 결과를 소수점 1자리까지 정확하게 표시하며 구체적인 세탁 및 건조절

차를 명시한다. 

 


