
고급 면편성물 생산 기술 (STARFISH) 

- 면위편성포(Cotton Weft Knitted Fabric)의 시험방법(3) - 

 

Ⅲ. 위편성포의 편환길이(Stitch Length) 

1. 원리(Principle) 

샘플로부터 알로 있는 어떤 니들수에 의해 편성된 실을 채취하여 길이를 

측정한다. 편환길이는 계산에 의해 알아낸다. 

 

2. 시험장치(Appratus) 

2.1 크림프 시험기(crimp tester) 

2.2 분해경(counting glass) 

2.3 가위(scissors) 

2.4 BS 1051과 ISO 139에 규정되어 있는 RH 65±2%, 20℃±2℃의 표준상태

를 유지할 수 있는 설비 

 

3. 시험샘플(Test Sample) 

시험샘플은 변부나 중앙의 주름을 피하여 최소한 서로 다른 두 지점간에

서 한 코스(course)로부터 100개의 편환을 잘라낼 수 있을 정도로 충분히 커

야한다. 

 

4. 시험절차(Test Procedure) 

4.1 섬유시험을 위한 표준상태에서 평형상태에 도달할 때까지 시험샘플을 

컨디셔닝시킨다. 



4.2 샘플은 평평한 수평선 위에 장력을 주지 않은 상태로 주름을 펴주며 

놓는다. 

4.3 샘플의 어느 한 곳에서 웨일을 따라 자르고 그곳으로부터 100개의 웨

일을 센 후 다시 웨일을 따라 자른다. 

4.4 절단 부분으로부터 편형사를 풀어내어 크림프 시험기(crimp tester)에 걸

고 정확한 장력을 가한 후 mm단위로 길이를 측정한다. 

이 때, 7tex(Ne 84)보다 굵은 편성사의 경우 

 

장력 = g4
5

tex
+  

 

7tex(Ne 84)보다 가는 편성사의 경우 

 

장력 = tex × 0.75g을 사용한다. 

 

4.5 절단부위로부터 그 다음 9개의 편성사는 풀어내어 버린다. 

4.6 (4.4항)과 (4.5항)을 4회 더 반복한다. 

4.7 샘플의 다른 부위에서 (4.4항)과 (4.6항)의 과정을 한번 더 반복하여 전

체 10개의 길이측정치를 구한다. 

 

5. 결과의 계산(Calculation Of Results) 

5.1 10개의 길이 측정치로부터 평균 편환길이(mean stitch length)를 mm로 구

하고 정확도 %를 계산한다. 

프레인 싱글저지 및 인터록의 경우 



편환길이(mm) = 
100
X  

 

1×1 리브의 경우, 

편환길이(mm) = 
200
X  

 

5.2 결과치를 소수점 이하 2자리까지 정확하게 기록한다. 

전 항(5.1항)에서 언급된 것 이외 구조의 편성포에 대해서는 최소한 한 개

의 완벽한 구조단위(structure unit)가 측정될 수 있도록 편성사를 풀어내는 절

차가 변경될 수 있다. 

 

또한 결과의 계산방법 역시 변경될 수 있다. 

 


