
고급 면편성물 생산 기술 (STARFISH) 

- 면위편성포(Cotton Weft Knitted Fabric)의 시험방법(7) - 

 

Ⅶ. 위편성포의 스파이랠리티 각도(Angle of Spirality) 

 

1. 정의(definition) 

스파이랠리티 각도는 이것의 측정을 위하여 코스선(line of course)에 대한 

수직선(nomal)으로부터 웨일선(line of wale)이 벗어난 각도라고 정의할 수 있

다. 

 

 

 

2. 원리(Principle) 

스파이랠리티 각도와 방향은 규정된 이완처리 후에 측정하고 그 변화량을 

계산한다. 

 

3. 시험장치(Apparatus) 

3.1 분도기(protractor) 



3.2 BS 1501에 규정하고 있는 RH 65%±2%, 20℃±2℃의 섬유시험을 위한 

표준상태를 유지할 수 있는 설비 

 

4. 시험절차(Test Procedure) 

4.1 컨디셔닝(conditioning) 

샘플을 섬유시험을 위한 표준상태에서 평형상태에 도달할 때까지 컨디셔

닝시킨다. (최소한 4시간) 

4.2 이완 수축시험(relaxation testing)을 위해 준비된 5개의 시험편으로부터 

스파이랠리티 측정을 한다. 

4.3 5개의 개개 시험편에서 랜덤하게 5번 측정하여 샘플당 전체 측정치가 

25개가 되도록 한다. 

4.4 웨일선(wale line)이 분도기의 90°선의 바닥과 교차하도록 맞추면서 분

도기의 기준선(base line)을 코스선(course line)에 맞추어 스파이랠리티 각도를 

측정한다.  

4.5 90°선과 웨일선 사이의 각도(angle)를 측정, 기록하고 나족방향이 양

(positive)의 방향인지 음(negative)의 방향인지를 기록한다. 

4.6 시험편을 규정된 방법에 따라 이완처리한 후 다시 한번 측정하여 측정

치를 기록한다. 

4.7 더블저지(double jersey)의 경우 코스선을 육안으로 판단하기 어려울 때

는 시험을 하기전 몇 개의 코스를 풀어내어 정확한 코스선을 설정한다. 

 

5. 결과의 계산(Calculation of results) 

 

5.1 이완처리 전에 측정한 25개 측정치와 이완처리 후에 측정한 25개의 측



정치에 대해 평균(mean), 95% 신뢰한계와 정확도 %를 계산한다. 

5.2 결과치 계산에 양(positive)의 방향인지 음(negative)의 방향인지를 표시

한다. 

5.3 필요한 경우 이완처리 후 측정치의 평균으로부터 이완처리 전의 측정

치 평균을 빼줌으로써 각도의 변화를 계산할 수 있다. 

주) 이 시험은 언제나 규정된 이완처리시험과 관련하여 해야 한다. 

 

 


