
가호조건과 제직성(3) 

 

2. 가호고분자 

가호고분자 재료로는 오래전부터 천연점, 해초, 동물성아교, 녹말과 그 유

도체 등이 쓰였다. 현재에는 천연고분자와 합성고분자 등으로 크게 나눌 수 

있는데, 이들의 조합은 거의 무한하다. 총체적으로 물리화학적 성질과 경제

성의 관점에서 가장 중요한 호제는 다음과 같다. 

 

2-1 녹말과 녹말 유도체 

섬유공업에서 녹말은 천연섬유, 합성섬유, 혼방 등으로 된 실의 가호에 많

은 형태로 쓰인다. 이런 응용에서 녹말은 미가공상태로 거의 사용하지 않고, 

주로 “thick boiling”, “thin-boiling”, 산화, acetylated, hydroxyethyl, cationic, high 

amylose등 호제 배합의 요건과 잘 맞는 수용성, 호막형성 고분자로 유도체를 

만들어 사용한다. 

특정 젯법은 실의 번수, 가호되는 경사의 올 수, 제직에 사용되는 직기의 

형태, 제직물의 구조 등 많은 요소에 의해 결정된다. 대개 유연제, 윤활제, 

흡습물질, 제포제, 제전제 등의 첨가물을 녹말에 첨가하여 끓인다. 녹말과 그 

유도체의 이점들은 많은 화학약제와의 사용성, 보통의 탈호공정으로도 가공

직물에서의 제거의 용이성, 생물학적 분해의 심각한 문제 등이 없다는 것이

다. 가호에 쓰이는 생성물에 관계된 녹말의 변천과정을 <그림 1>에 도식으로 

나타내었다. Amylose(22-26%)와 amylopectin(74-78%)부분은 녹말의 분류로부터 

얻어진다.  

Amylose부분의 고분자의 선형성은 우수한 호막강력이 얻어지는데 기여하

고, amylopection의 분자구조는 고농도에서 안정한 점도의 비교질화 고분자 



용액을 생기게 한다. 

 

 

<그림 1> schematic of starch conversion processes 

 

세번수면과 viscose사의 가호에 특히 효과적인 고분자를 만들기 위해서는 

amylopectin부분을 산화와 ester화 시켜 용액의 점도를 낮춘다. 고농축 amylose 

녹말의 복잡한 유도체들은 합성섬유와 그 혼방사에 특히 적합하다. 녹말과 

maleic anhydride, tertiary amine으로부터의 생성물은 polyester/면 과 

polyester/rayon 혼방사의 가호에 특히 적당하다. 전형적인 조합은 triethyl 

amine으로 pH 6.0~6.5로 유지하며 maleic anhydride 2와 가수분해된 녹말 100의 

비율로 사용한다. 

연구되는 많은 녹말성분의 다양함과 혼방적응성을 예증하면 아래와 같이 

현재 공업에서 쓰이는 용법들로 나타낼 수 있다. 

 

1.Style : 3600-4000 ends cotton 

 Charge : 610-630 liter water 

        280-320kg corn starch slurry(104-110kg solids) 

        10-14kg polyethylene-based softener 

        4-6kg emulsifiable wax 



solids = -9.11%                    size add-on = 11-13% 

 

2. Style : 3600-3800 ends 50/50 cotton/polyester  

  Charge : 675-725 liter water 

          40-50 kg corn starch 

          28-34kg CMC/PVA blend(60/40 ratio) 

           1-3 kg emulsifiable wax 

solids = 8-10%                    size add-on = 10-12% 

3. Style : 3600-3800 ends 50/50 cotton/polyester 

  Charge : 400-420 liter water 

          90-100 kg corn starch 

           4-6 kg PVA 

           3-5 kg emulsifiable wax 

           1-2 kg bloc wax 

           0.65-0.95 liter liquid enzyme 

solids = 13-15%                      size add on = 15-17% 

 

4. Style : 10,000-12,000 ends 50/50 polyster/cotton(sheeting) 

  Charge : 500-520 liter water 

         85-95 kg dialdehyde starch 

         20-24kg CMC/PVA blend(25/75 ratio) 

         8-10 kg emulsifiable wax 

        Mix finished to 700-775 liter with water 

Solids = 14-16%                     size add-on = 17-19% 



5. Style : 3300-3500 ends cotton(corduroy) 

  Charge : 560-580 liter water 

          110-130 kg starch ester 

           6-8 kg PVA 

           5-8 kg emulsifiable wax 

      Mix finished to 750-800 liter with water 

Solids = 13-15%                      size add-on = 15-17% 


